Schwille - Elektronik

Programmierbares Einbauinstrument SPE 460 - 030 fiir Analoge Signale

Einbauinstrument SPE 460 - 030

Ausfihrung: Analoge Signale 0-10V/0-20mA
Dimensionanzeige: nach Wunsch

MeBgerédt / MeBrate 3 1/2 stellig / 2,5 Mess./Sekunde
Anzeige: LED 10 mm, rot

Polaritat: autom. "-" Zeichen
Dezimalpunkt: programmierbar

Schutzart Front: IP 50/ DIN 40050
Arbeitstemperatur: -10°C...+ 50°C
Schaltausgang: 1 x SchlieBer / Offner
Grenzwert: programmierbar

Relaisdaten: 1x 230V /5A

AnschluBart: Klemmen

Gehéusefront: DIN 24 x 96

Einbautiefe : T=67mm

Frontausschnitt : HxB 22 x 90.5mm

Versorgung : 24 \olt DC

MeBbereiche : Werkseinstellung nach

Kundenwunsch mit Dimension

Messbereiche und Funktionen:

Analoge Signale

Genauigkeit: (+-0.1% +-1 Digit vom Messwert)

| 0-1Volt DC Ri 1MOhm
| 0-10 Volt DC Ri 10 MOhm
I 0-20mA Ri 10 Ohm
I 4-20mA Ri 10 Ohm

Jumper setzen fiir Messbereich
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1 234 24V
Klemmen -+

Die MeBbereiche sind durch Setzen von Jumper an der
Gerateriickseite einstellbar. Mit dem Jumper wird der
Messbereich gewahlt.

Jumper 1 (J1) MeBbereich 0-10 Volt/0 - 1 Volt
Jumper 2 (J2) MeBbereich 0-20 mA/4-20 mA
Achtung!

Es darf nur ein Jumper in Stellung 1 oder 2 gesetzt wer-

den. Der Jumper wird mit Pinzette nach hinten heraugezo-
gen und dann umgesetzt.
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Bedienung:

Schwille

- MOD

SPE 460

@ Mit der MOD Taste kommt man in die Routinen
n Mit der Pfeiltaste erhdht man die Stelle
B Vit der Preitaste wahit man die Stelle aus

SP‘. LED SP1 im Display leuchtet Schaltpunkt 1 aktiviert

Fehlermeldungen

Uber- bzw. Unterschreitet das MeBsignal den zuldssigen

Wert des Eingangsbereichs, so erscheint auf der LED

Anzeige ein:"000" = MeBbereich wird diberschritten
"uuu" = MeBbereich wird unterschritten.

Riicksetzen auf Werkseinstellung:
Versorgungsspannung abschalten. Die rechten drei Tasten
gleichzeitig dricken. Versorgung zuschalten. Tasten erst
nach ca. 3 Sekunden wieder loslassen.

Anschlussbelegung der Klemmen
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Eingang 1: Spannungsbereich In Hi fiir 0 - 10 Volt
Eingang 2: Spannungsbereich In Hi fiir 0 - 1 Volt
Eingang 3: Strombereiche = - 20 mA und 4 - 20 mA
Eingang 4: GND fiir alle Bereiche

Relais SP1: potentialfreier Relais Schaltausgang

Mechanische Abmessungen:

-t ] -
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Die Programmierung

Das programmierbare Einbauinstrument SPE 460 - XXX
kann mit seinen integrierten Messroutinen zahlreiche Para-
meter des Messablaufes steuern. Neue Werte werden wie
bei einem Taschenrechner Uber die Tastatur einfach und
bequem eingestellt. So 1aBt sich am SPE die Messroutine

anwéhlen:

Driicke Taste MOD

mit der Pfeiltaste Routine wéhlen,

mit Taste MOD bestatigen.

Werte der jeweiligen Messroutine &ndern:

Gew(inschter Wert mit Pfeiltaste einstellen,

Gew(inschten Wert mit Pfeiltaste einstellen, ... n

Das Gerit arbeitet jetzt wieder im MeBmodus.

néchste Stelle mit Zurlickpfeiltaste anwahlen,
dabei blinkt der Punkt der aktiven Stelle

Wenn der gewtinschte Wert eingegeben ist,
mit der Taste MOD den Wert (ibernehmen.

Die integrierten Programmroutinen

Routine 1-4: Nur fiir SondermeBbereiche!

Mit der Routine 1 bis 4 wird das Verhaltnis des Messwer-tes
zum Anzeigewert festgelegt. Hierbei kann die Steigung der
Ubertragungsgeraden und ein Anfangswert fiir den Offset
eingegeben werden. Fiir die Benutzung dieser Routinen
muB ein Parameter 1 in der Routine 23 eingegeben werden.
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Anfang Messwert Ende

Routine 1: Messwert / Bereichsanfang
Routine 2: Anzeigewert / Bereichsanfang
Routine 3: Messwert / Bereichsende
Routine 4: Anzeigewert / Bereichsende

Beispiel 1: MeBeingang 0-1000 / Anzeige 0-780
- Routine 23 auf 001 setzen

- Routine 1 auf 000 einstellen

- Routine 2 auf 000 einstellen

- Routine 3 auf 1000 einstellen

- Routine 4 auf 780 einstellen

Beispiel 2: MeBeingang 4-20 / Anzeige 0-500
- Routine 23 auf 001 setzen

- Routine 1 auf 400 einstellen

- Routine 2 auf 000 einstellen

- Routine 3 auf 1999 einstellen

- Routine 4 auf 500 einstellen

Routine 5: Einstellung 0

Routine 6: Dezimalpunkt einstellen

Die Position des Kommas auf der LED Anzeige
000 = kein Dezimalpunkt
001 =1.999
002 =19.99
003 =199.9 Grundeinstellung: "000"

Routine 7: Schaltpunkt SP 1 einstellen

Routine 8: Schaltpunkt SP 1 aktivieren

Mit dieser Funktionsroutine kann der Schaltpunkt SP1 ein-

und ausgeschaltet werden. In der letzten Stelle wird 000 =

inaktiv bzw. 001= aktiv eingestellt. Grundeinstellung: "000"

Routine 11:Schaltpunkthysterese SP 1
Die Hysterese wird als Anzahl der Digits (max.:1999) ein
gestellt. Grundeinstellung: "000"

Routine 13:Testfunktion Relais SP 1

Zeigt die Anzeige AUS, so hat das Relais angezogen,
wenn das Relais als SchlieBer programmiert ist sonst
inverse Funktion.

Routine 15: Relaisfunktion von SP 1 einstellen

Jedes Relais kann als Offner oder SchlieBer beim
Erreichen des jeweiligen Schaltpunktes wirken. Ist die letz-
te Stelle 001= Offner, 6ffnet das Relais bei dem Erreichen
des Schaltpunkt den Stromkreis. Ist die letzte Stelle 000 =
SchlieBer, schlieBt das Relais bei dem Erreichen des
Schaltpunktes den Stromkreis. Grundeinstellung: "000"

Routine 17: Anzugs- bzw.Abfallverzégerung von SP 1
Bei Erreichen des Schwellwertes wird die Relaisfunktion
zeitlich verzégert ausgelést. Die zeitliche Verzdgerung ist
proportional zu den Anzahl der MeBzyklen (max.1999
Zyklen). Anzahl der MeBzyklen = zeitliche Verzogerung.
Grundeinstellung: "000"

Routine 19: Abfrage des maximalen Messwertes
Routine 20: Abfrage des minimalen Messwertes

Der maximale und der minimale Wert seit dem letzten Reset
wird laufend ermittelt und abgespeichert. Die Ricksetzung
erfolgt bei angezeigtem Min- oder Maxwert durch gleichzei-
tiges Dricken der Tasten Pfeil-AUF und Pfeil-links.

Routine 21: Letzte Stelle auf- / abrunden
Der Wert fiir das letzte Digit kann auf 0, 2 oder 5 gerundet
werden. Einstellung: 000= Letzte Stelle wird auf 0 gesetzt,
001= Letzte Stelle wird angezeigt,
002= 2/4/6/8,
005= 0/5/0. Grundeinstellung: "001"

Routine 22:Anzahl der Messungen fiir die
Durchschnittsbildung

Das Display zeigt den Durchschnittswert an. Einstellung:

000 = keine Durchschnittsbildung, 002= 2..1999 Messungen

fir Durchschnitt. Grundeinstellung: "000"

Routine 23: Funktionswahl
Einstellung: 000= normale Messung,
Einstellung: 001= SondermeBbereich
die Routinen 1..4 werden aktiviert.
Grundeinstellung: "000"

Routine 25:Grundeinstellung: "000"

Routine 26: Teilerfaktor des Messwertes durch 10
Einstellung: 000 = kein Teilerfaktor,
Einstellung: 001= Wert wird durch 10 geteilt
Grundeinstellung: "000"

Garantiebestimmungen

Es gelten die gesetzlichen Bestimmungen fir Garantielei-
stungen innerhalb 12 Monaten. Alle Geréte werden werk-
seitig geprift und kalibriert. Von der Garantie ausgeschlos-
sen sind Gerate mit Schaden durch natiirliche Abnutzung,
fehlerhafte oder nachl&ssige Behandlung, Folgen chemi-
scher Einflisse oder mechanischer Uberbeanspruchung
sowie vom Kunden umgebaute und umetikettierte oder
sonst veranderte Gerate, wie Reparaturversuche oder
zusétzliche Einbauten. Die Garantieanspriiche miissen von
uns gepruft werden.

Service

Wir freuen uns, daB Sie sich fir ein Gerat unserer Produkt-
palette entschieden haben. Sollte trotz allem ein Defekt
auftreten, bitten wir Sie das Gerat frankiert an uns einzu-
senden. Fir technische Auskiinfte stehen wir Ihnen gerne
unter Tel. 089/ 904 868-0 und Fax. 089/ 904 868-10 zur
Verfiigung. Technische Anderungen vorbehalten.

Stand: Mai 2013
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